LASER SERVICE CENTER

UNSER MODERNES SERVICE CENTER FUR LASERZUSCHNITTE
BIETET NEBEN EINER BREITEN PALETTE UND EINZELTEILEN AUCH
DIE MOGLICHKEIT BAUEINHEITEN ENTSPRECHEND IHREN
ANFORDERUNGEN UND ZEICHNUNGEN ZU FERTIGEN

LASERSCHNEIDANLAGEN

Herz-Stlick der High-Tech-Fertigung sind 4 Bystronic-Laserschneidanlagen (CO2- und
Faser-Laser) mit integrierter Rohrschneidevorrichtung und automatischen Be- und
Entladesystemen.

Die Maschinen sind im 3 Schicht-Betrieb im Einsatz und konnen Tafelformate bis zu
4.000 x 2.000 mm bearbeiten.

Lasergeschnitten werden Werkstoffe, wie Stahl, Niro, Aluminium oder Kupfer.




Zu verarbeitende Blechstirken:

Stahl: 0,05 bis 25 mm

Niro: 0,05 bis 30 mm

Alu: 0,1 bis 15 mm
Messing/Kupfer: 0,1 bis 5 mm

Die Wiederholgenauigkeit der
Laserschneidanlagen ist +/- 0,05 mm.
Die Teilegenauigkeit ist auch vom
jeweiligen Werkstoff abhdngig.

Die inkludierte Rohrschneideanlage
ermoglicht es, in IThre Rohre (@ bis 320 mm)
Ausschnitte nach Wunsch zu fertigen.

Als produktbezogenes Schneidgas kann zwischen Sauerstoff oder Stickstoff gewahlt
werden.

Weitere Schneidverfahren konnen angeboten werden:

Plasma
Autogen
Wasserstrahl

BLECHLAGER
Lagernd sind:

Stahlbleche in den Werkstoffen S235]JR, S355]2, Verschleifdbleche und weitere
hochfeste Materialien.

Niro in den Werkstoffen 1.4301, 1.4310, 1.4571, 1.4841, 1.4404, ...

in unterschiedlichen Oberflachen-Ausfiihrungen

Alu in AW5754 + AW1050A sowie verschiedene Sonderqualitdten

Sollte ein Material nicht lagernd sein, konnen wir dieses, durch die sehr gute
Zusammenarbeit mit unseren Lieferanten, binnen kiirzester Zeit organisieren.




BLECHBEARBEITUNG / BIEGEN

4 CNC gesteuerte Abkantpressen stellen sicher, dass die Anspriiche in der
Blechteilefertigung erfiillt werden. Durch die vorhandenen Werkzeuge kénnen wir
Ihnen Diinn-, wie auch Dickbleche in die gewiinschte Form bringen.

Biegelangen bis zu 4000 mm, Presskrafte bis zu 300 to.

Die prazisen Biegemaschinen, die im 2 Schicht-Betrieb im Einsatz sind, ermoglichen das
Umformen einfacher und komplexer Biegeteile und sorgen fiir eine zeit- und
kostensparende Fertigung.

MECHANISCHE BEARBEITUNG

Gewinde, Senkungen, Passungen, Fras- und Drehteile konnen gemaf3 Thren
Anforderungen gefertigt und geliefert werden.

Drehen: bis @ 2.000 mm

Lange bis 6.000 mm
Frasen: Lange bis 6.000 mm
Sagen: @ 550 mm

Lange bis 6.000 mm

Rund-, Innen-, Flachschleifen




SCHWEISSEN

Unsere ISO-zertifizierte Schweifdabteilung bietet Ihnen folgende Schweifdverfahren:

WIG

MIG-MAG
Bolzenschweifden
Widerstandsschweifden

Unsere Experten unterstiitzen Sie gerne bei der Auswahl des richtigen
Schweifdverfahrens.




GESAMTLOSUNGEN

Oberflachen, die wir hnen gemeinsam mit
unseren Partnern anbieten konnen:

Galvanisch verzinken
Feuerverzinken
Pulverbeschichten
Lackieren

Wir konfektionieren/montieren fiir Sie aus
Einzel-Elementen komplette Baugruppen.

Eine versandgerechte Verpackung garantiert einen gesicherten Transport.

QUALITATSMANAGEMENT

Unser Q-Management wird durch alle unsere MA gelebt. Es werden die erarbeiteten Vorgaben durch
umsichtiges Handeln umgesetzt.

Nachfolgende Punkte werden bei uns als wichtig angesehen:

=>» Weiterbildung =>» |1SO 9001:2015 = EN 3834-2-2022

=>» Dokumentieren => 1SO 1401:2015 => EN 15085-2

=>» Hohe Kundenorientierung =>» EN 1090-1 EXC3-2022
=>» Klare und konkrete Ziele =>» ASME S/U2/U-2022

dinnoweld.at]




